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Ann d'obtenir une livraison plus rapide 
des combustibles agglomeres a la uonsom- 
mation, ceux-ci au lieu d'etre se die's a Fair, 
sont soumis en derniere opdration de fabri- 
5 cation au sechage mecanique, realise plus 
favorablement par l'usage de torrefacteurs 
dans lesquels les agglomeres, surtout ceux 
Qbtenus avec du bois, subissent un com- 
mencement de carbonisation. 

t o Pour obtenir ce resultat il est utilise un 
torrefacteur rotatif , dont le but est d 'assurer 
la rdgularite' de cette torrefaction et de 
recuperer les gaz et les goudrons pouvant 
etre utilises au chauflage meme de cet 

i5 appareil. 

L'invention se caracterise par des disposi- 
tions construetives, plus partieuliereinent 
sur des organes de cheminement et de trans- 
bordement des agglomeres. Ce torrdfactcur 

2 0 est montre sur les dessins schematiques 
annexes donnes a titre explicatif sur son 
fonctionnement et pouvant egalement servir 
de base a l J execution de Tobjet de Finven- 
tion : 

a 5 D'apres ces dessins ;. 

La fig. 1 montre vu-en coupe longitudi- 
nale Fensenible dun torreiaeteur pour 
combustibles agglomeres ; 
. La fig. 2 montre a une plus grande echelle 
3o et vu en perspective Torgane tournant avec 
ses pelles de transbordement. 



Le torrefacteur montre sur la fig. 1 est 
rotatif, il se compose d'uii cylindre 1 tour- 
nant a rinterieur d'uue enveloj>pe fixe 2 
munie d'un foyer 3 et d'une cheminde 4. .35 

L'arbre A-B du cylindre tournant est 
eonstitue* par un tube 5 perce de trous 5a. 

Cet arbre forma nt tube central est entoure 
d'un cone 6, perce d'une ouverture 7 et de 
une ou plusieurs ouvertures 8, correspon- ^ 0 
dant a une ou plusieurs pelies de forme spe- 
ciale, mon fades sur la fig. 2, solidaires du 
cylindre tournant 1, qui se trouvent reliees 
aux ouvertures 8. 

Une porte a ouverture reglable 9 manceu- 45 
vrable de l'exterieur, permet de separer la 
partie du cylindre tournant renfermant le 
cone de l'autre partie : cette derniere pos- 
sede une ouverture 10, fermie pendant le 
fonctionnement, qui sort, d'unc part, aux ^ Q 
chargements du torrefacteur et, d'autre 
part, a, son defournement. 

En fin, un ou plusieurs tuyaux de recupe- 
ration des gaz 11 traversant le foyer. 

Ainsi cosntitue ce torrefacteur fonctionne jjg 
de la maniere suivante : 

L'appareil est nionte avec son arbre A-B, 
tres legerement incline sur Thorizontale en 
sens inverse de la pente du cone 6 mais de 
telle tacon que par rapport a Fhorizontale, fj Q 
la pente du cone reste toujours dans le meme 
sens. Autrement dit, la legere pente de 
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Farbre A-B doit etre en sens inverse de celle 
du cone et inferieure a celle-ci.en valeur 
absolue. 

Les agglomeres a torrefier sont introduits 
5 dans Pappareil par la porte 10. Une fois la 
porte 10 ferm£e, la porte 9 est onverte. 
I/utilisation de la tole 12 facilite le passage 
des agglomeres dans la partie dn torrefac- 
teur qui renferme le cone, 
l o Le foyer a ete allume pour une fournee 
prcc&iente, on est allume a ce moment, et le 
torrefacteur est mis en mouvement autour 
de son arbre A-B. 

Les agglomeres glissent sur la paroi dn 

1 5 torrefacteur, suivant le sens des fieches, ils. 

sont repris par les pelles 8 et verses dans le 
cone interieur dont ils descendent la pente 
suivant le sens de la necbe ; a la fin de leur 
parcours, an cours duquel ils abandonnent 

2 0 les produits volatils a la temperature de 

Pappareil, ils retombent dans le torrefacteur 
par la grande base du cone 7 et la 
porte 9, et le cycle recommence. 
Les gaz abandonnes sont condenses dans 

a 5 un degoudronneur 15, ceux qui echappent 
a la condensation sont brules dans la rampe 
a gaz 1 1 qui traverse le foyer. 

Lorsque les agglomeres sont torrefies, ce 
qui s'apercoit en particulier a I'absence de 

3o gaz combustibles, dans la rampe 11, la 
rotation du torrefacteur est arretee et 
celui-ci est place dans une position telle que 
la porte 10 se trouve vers le bas, la porte 9 
est fermee et les agglomeres tombent par la 

35 porte 10 dans un ^tonfToir. Le torrefacteur 
est remis en marche Ientement et, a chaque 
tour, le reliquat des agglomeres tombe par 
rouverture 7 et la porte 10. Sortie facilitee 
par les toles 13 et 14. 

4o Par les dispositions constructives de ce 
torrefacteur que Ton estime nouvelles, il 
est pratiquement obtenu une circulation des 
agglomdres qui en rend le secbage et la 
cuisson plus bomogenes et qui permet, dans 

45 ce parcours d'acheminement vers la fin de 
Toperation de secbage, une recuperation 




plus ratiomielle des gaz produits pendant le 
cycle de la toirefactaon ; gaz pouvant etre 
utilises an cbauflage du torrefacteur. 

Le resultat industriel qui est a la base de 5o 
ce precede de secbage rapide est bien celui 
d'obtenir des agglomeres d'une qualite 
constarite, spit par leur cohesion, leur dosage 
et leur commencement de carbonisation, 
plus partieulierement destines a Talimenta- 55 
tion des gazogenes. 

Cependant, les formes, les dimensions, les 
dispositions, ainsi que les materiaux utilises 
a sa fabrication pourront varier sans changer 
pour cela la disposition generate de Tinven- 6 0 
tion qui vient d'etre decrite, ni son resultat 
industriel. 

RKSTJME. 

Torrefacteur pour les combustibles agglo- 
meres caracterise par : ' 65 

1° Un corps cylindrique tournant a l'exte- 
rieur d'un foyer : ce corps comport ant a 
rinterieur des surfaces circulaires inclinees, 
tel un cone determinant automatiquement 
un mouvement de translation des agglomc- 
res a Pinterieur du torrefacteur ; 

2° Des pelles a fonetionnement automa- 
tique realisant le transbordement des agglo- 
meres dn plan inferieur du torrefacteur sur 
ceux superieurs ; y5 

3° La combinaison et la cooperation de 
tous les organes mentionnes ci-dessus et 
decrits pour realiser un torrefacteur pour 
agglomeres, dans lequel le s6chage et le 
commencement de carbonisation de ces 8 0 
derniers se produit. ainsi que la recupera- 
tion des gaz combustibles degages et utilises 
comme appoint an cbauflage de ce torre- 
facteur. 
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